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(fj) Absperrklappe 

Bei Absperrklappert, die zur Riickstellkraft eines ntcht Oder 
nur wenig elastischen Dichtungsf utters, wie z. B. aus einem 
Fluorkunststoff, eine Federbrucke aufweisen, ist die Feder- 
brucke jeweils als getrenntes Element am Dichtungsfutter 
anliegend angeordnet. Hierdurch kann insbesondere bei 
hoheren Betriebstemperaturen beim Schliefivorgang eine 
Verzerrung und somlt Verformung des Dichtungsfutters ein- 
treten. Funktionsstdrungen konnen sichdadurch ergeben. 
Dieser Nachteil wird dadurch beseitigt, indem das Dich- 
tungsfutter mit der Federbrucke armiert d. h. test verbunden 
wird. Dichtungsfutter und Federbrucke bilden somit eine 
Einheit. 
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PatentansprQche 

1. Absperrklappe fur Rohrleitungen u. dgl. mit einer 
schwenkbar im Gehause gelagerten Klappe, wel- 
che in SchlieBstellung an der Innenseite eines 5 
durchgehend Uber die gesamte Gehausebreite an- 
geordneten Dichtungsfutters aus einem nicht oder 
nur wenig elastischen Kunststoff, wie z.B. einem 
Fluorkunststoff, anliegt wobei das Dichtungsfutter 
im Dichtbereich, in welchem es in Offenstellung 10 
gegeniiber der Klappe einen geringfiigig geringe- 
ren lichten Durchmesser aufweist, gegen die 
SchlieBstellung der Klappe uber eine FederbrQcke 
und einem zwischen Federbrucke und Gehause lie- 
genden Spalt nachgiebig angeordnet ist, dadurch 15 
gekennzeichnet, daB die Federbrucke (3) in dem 
Dichtungsfutter (2) durch teilweise oder ganzliche 
Ummantelung fest verankert ist und das Dich- 
tungsfutter (2) mit der FederbrQcke (3) eine Einheit 
bildet 20 

2. Absperrklappe nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Federbrucke (3) Schlitze (3b) 
aufweist. 

3. Absperrklappe nach Anspruch 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die FederbrQcke (3) einen 25 
nach innen gerichteten Bund (3a) aufweist. 

4. Absperrklappe nach Anspruch 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB sich die Schlitze {3b) fast uber 
die gesamte Breite der Federbrucke (3) erstrecken, 
zweckmaBig zwischen den Schultern (3c) und auch 30 
einen Teilbereich der Hdhe des Bundes (3a) erfas- 
sen. 

5. Absperrklappe nach Anspruch 1 sowie einem 
oder mehreren der AnsprQche 2 bis 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Federbrucke (3) ungeteilt 35 
ausgeftihrt ist 

6. Absperrklappe nach Anspruch 1 sowie einem 
oder mehreren der AnsprQche 2 bis 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Federbrucke (3) aus einem 
nicht oder kaum ermtidenden Material besteht 40 

7. Absperrklappe nach Anspruch 1 sowie einem 
oder mehreren der Ansprtiche 2 bis 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Dichtungsfutter (2) als Pa- 
troneneinsatz ausgebildet ist 

8. Absperrklappe nach Anspruch 1 sowie einem 45 
oder mehreren der Ansprtiche 2 bis 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB zumindest an einer Seite zur Bii- 
dung einer zwischen Dichtungsfutter (2) und Ge- 
hause (1) geschlossenen flanschseitigen Abdich- 
tungsflache ein Dichtring (8) angeordnet ist 50 

9. Absperrklappe nach Anspruch 1 sowie einem 
oder mehreren der AnsprQche 2 bis 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Dichtungsfutter (2) mit 
Dichtlippen (2b) versehen ist 

10. Absperrklappe nach Anspruch 1 sowie einem 55 
oder mehreren der Ansprtiche 2 bis 9, dadurch ge- 
kennzeichnet daB das Dichtungsfutter (2) aus ei- 
nem Fluorkunststoff besteht 



Beschreibung 
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Die Erfindung betrifft eine Absperrklappe ftir Rohr- 
leitungen u. dgl. mit einer schwenkbar im Gehause gela- 
gerten Klappe, welche in SchlieBstellung an der Innen- 
seite eines durchgehend uber die gesamte Gehausebrei- 65 
te angeordneten Dichtungsfutters aus einem nicht oder 
nur wenig elastischen Kunststoff, wie z.B. einem Fluor- 
kunststoff, anliegt, wobei das Dichtungsfutter im Dicht- 



bereich, in welchem es in Offenstellung gegentiber der 
Klappe einen geringfugig geringeren lichten Durchmes- 
ser aufweist gegen die SchlieBstellung der Klappe uber 
eine Federbrucke und einem zwischen FederbrQcke und 
Gehause liegenden Spalt nachgiebig angeordnet ist. 

Eine derartige Absperrklappe ist aus der DE-OS 28 
21 091 bekarmt Bei dieser Absperrklappe ist eine Fe- 
derbrucke als Rtickstellelement fur das Dichtungsfutter 
auf der Rtickseite eines Qber die gesamte Gehausebreite 
reichenden Dichtungsfutters angeordnet Die Feder- 
brucke hat den Zweck, die mangelnde RucksteJlkraft 
des Dichtungsfutters auszugleichen. Der Nachteil dieser 
bekannten Ausftihrungsform ist daB die FederbrQcke 
lediglich am Dichtungsfutter anliegt ohne mit diesem 
fest d.h. in sich verankert, verbunden zu sein. Hierdurch 
kann insbesondere bei hoheren Betriebstemperaturen 
beim SchlieBvorgang, u.a. bedingt durch die Materialer- 
weichung des Dichtungsfutters, eine Verzerrung und so- 
mit Verformung oder gar Zerstorung des Dichtungsfut- 
ters eintreten. Eine mehr oder weniger starke Undicht- 
heit im Durchgang und/oder an den Lagerzapfen kann 
die Folge sein. Selbst wenn nur an den Lagerzapfen eine 
Undichtheit eintritt, sind die FederbrQcke und das Ge- 
hause nicht mehr korrosionsgeschutzt 

Weiterhin ergeben sich bei der bekannten Ausftih- 
rung bereits in der Fertigung Schwierigkeiten derge- 
stalt, daB die geforderten Abmessungen nur unter gro- 
Bem Aufwand aufgrund der Temperaturschwankungen 
einerseits und des labilen Kunststoffteils andererseits 
eingehalten werden konnen. 

Aufgabe vorliegender Erfindung ist es, eine Absperr- 
klappe der eingangs genannten Art zu schaffen, bei der 
das Dichtungsfutter, sei es, daB es mit Dichtlippen aus- 
gebildet und fQr relativ hohe Druck- und Temperaturbe- 
anspruchung wie z.B. im Dampfbereich oder ohne 
Dichtlippen entsprechend totraumfrei ausgeftihrt ist 
und insbesondere bei nicht so hohen DrQcken im chemi- 
schen Bereich eingesetzt werden kann und ein entspre- 
chendes Rtickstellelement fur das Dichtungsfutter auf- 
weist 

Diese Aufgabe wird im wesendichen erfindungsge- 
maB dadurch gelost daB eine aus einem gut federnden 
metallischen oder aus einem sonstigen den Bedingungen 
entsprechenden Material bestehende FederbrQcke am 
Umfang mit Schlitzen versehen wird. Die Schlitze kon- 
nen durchgehend oder einseitig seitlich auslaufend sein 
zweckmaBig ist es jedoch, wenn sie nur innerhalb eines 
Teils der Breite der Federbrucke vorhanden sind. Wei- 
terhin ist es sinnvoll wenn die Federbrucke in etwa in 
der Mitte der Breite einen nach innen gerichteten Bund 
aufweist der zweckmaBig in einem entsprechenden 
Teilbereich der Bundhdhe ebenfalls von den Schlitzen 
erfaBt ist. Die so gestaltete Federbrucke wird dann im 
Spritz- oder PreBvorgang mit Kunststoff, insbesondere 
einem Fluorkunststoff umhullt, wobei der Kunststoff 
der gleichzeitig das Dichtungsfutter bildet, in den Schlit- 
zen verankert ist und das Dichtungsfutter mit der Fe- 
derbrQcke somit eine festverbundene Einheit darstellt 
Zur besseren Armierung bzw. Verankerung des Dich- 
tungsfutters kann die FederbrQcke auch noch mit Boh- 
rungen versehen werden. Die Schlitze in der Federbrtik- 
ke dienen einerseits zur besseren Federung und ande- 
rerseits zur Verankerung. Ein so gestaltetes Dichtungs- 
futter ist uber die Armierung auch bei relativ hoher 
Temperatur formstabil und auch wahrend der Fertigung 
lassen sich bedingt durch die Armierung die geforderten 
Abmessungen ohne groBen Aufwand besser einhalten. 

In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung soil 
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insbesondere ein ungeteiltes Gehause zum Einsatz kom- 
men und das Dichtungsfutter als Patroneneinsatz derge- 
stalt ausgefiihrt sein, daB das Gehause eine sichere Aus- 
kleidung und somit einen Korrosionsschutz erfahrt 
Dies wird zweckmaBig dadurch erreicht, daB ein seitli- 
cher Flansch am Dichtungsfutter bereits angepreBt und 
fiir den entgegengesetzten Flansch nach dem Einsetzen 
des Patroneneinsatzes in das Gehause ein entsprechend 
passender, zweckmaBig aus dem gleichen Werkstoff wie 
das Dichtungsfutter bestehender Dichtring, moglichst 
mit einem elastischen Kern, bis etwa zum auBeren 
Flanschdurchmesser eingesetzt wird. Durch das Ver- 
flanschen bei der Montage innerhalb z.B. einer Rohrlei- 
tung wird dieser Dichtring, der gegenuber der Gehause- 
breite geringfiigig vorsteht so verformt, daB er dichtend 
einerseits fcst am armierten Dichtungsfutter und ande- 
rerseits am Gehause anliegt Weitere vorteilhafte Aus- 
gestaltungen der Erfindung sind in den Unteransprii- 
chen und der Beschreibung der Figuren dargestellt, wo- 
bei bemerkt wird, daB alle Einzelmerkmale und alle 
Kombinationen von Einzelmerkmaien erfindungswe- 
sentlich sind 

In den Fig. 1 bis 3 werden Ausfuhrungsbeispiele der 
erfindungsgemaBen Absperrklappe unter Hinweis auf 
die beigefugten Zeichnungen im einzelnen naher erlau- 
tert, wobei bemerkt wird, daB die Erfindung nicht auf 
diese Ausfuhrungsbeispiele beschrankt ist. 

Fig. 1 zeigt einen Schnitt durch eine Absperrklappe 
bei der das Dichtungsfutter, welches Dichtlippen auf- 
weist, uber eine Federbrucke armiert ist 

Fig. 2 zeigt einen Ausschnitt aus einer FederbrQcke 
mit Schlitzen 

Fig. 3 zeigt einen Ausschnitt aus einer Absperrklappe 
bei der das Dichtungsfutter keine Dichtlippen aufweist 
und Qber eine Federbrucke armiert ist. 

Die Fig. 1 zeigt einen Schnitt durch eine Absperrklap- 
pe mit einer uber Lagerzapfen 5 oder Lagerwelle in 
einem Gehause t mittig gelagerter Klappe 4 die im 
geschlossenen Zustand mit ihrer radialen Dichtflache 4a 
am Dichtbereich 2a des Dichtungsfutters 2 anliegt Das 
Dichtungsfutter 2 weist im Dichtbereich 2a in diesem 
Ausftihrungsbeispiel Dichdippen 2b auf, die beidseits 
seitlich an einem nach innen gerichteten umlaufenden 
Flansch 2c angeordnet sind. Selbstverstandlich ware 
diese Ausfuhrung auch mit nur einer seitlich angeordne- 
ten Dichtlippe moglich. Dieser umlaufende Flansch 2c 
mit Dichtlippen 2b ist auch um die Lagerzapfen 5 ent- 
sprechend beidseits herumgeftihrt In dem Dichtungs- 
futter 2 ist eine Federbrucke 3 verankert. Die Feder- 
brucke 3 weist zweckmaBig einen nach innen gerichte- 
ten Bund 3a auf, der in den umlaufenden Flansch 2c 
hineinragt. Im Bereich der Lagerzapfen 5 weist die Fe- 
derbrucke 3 je eine Bohrung auf die so dimensioniert 
sind, daB sie den Bund 3a durchbrechen und zwischen 
Federbrucke 3 und Lagerzapfen 5 ringsum genugend 
Raum fur die Anordnung von Werkstoff des Dichtungs- 
futters 2 und die Anordnung einer gegenuber dem La- 
gerzapfen 5 erforderlichen geeigneten Abdichtung las- 
sen. Am Umfang weist die Federbrucke 3 Schlitze 3b 
auf, mindest jedoch einen Schlitz, die zweckmaBig auch 
den Bund 3a in einem entsprechenden Teilbereich der 
Bundhohe erfassen; Die Schlitze 3b konnen z.B. im 
Tauchverfahren eingefrast werden und Iaufen jeweils an 
den seitlichen Schultern 3c der Federbrucke 3, die der 
Abstutzung dienen, aus. Die so gestaltete Federbrucke 3 
wird im Spritz- oder PreBverfahren mit einem Kunst- 
stoff, insbesondere einem Fluorkunststoff ummantelt 
Hierbei kann die Federbrucke 3 auf der dem Medium 



abgekehrten Seite zur Aufnahme im Werkzeug uber 
z.B. Zentrierstifte fixiert werden. Der Kunststoff der das 
Dichtungsfutter 2 bildet, wird hierbei in den Schlitzen 3b 
der Federbrucke 3 oder noch in zusatzlich angebrachten 

5 Bohrungen, die auch zJB. als Querbohrungen im Bund 3a 
vorgesehen werden konnen, verankert An der dem Me- 
dium abgekehrten Seite weist das Dichtungsfutter 2 
zwischen den beiden Schultern 3c der Federbrucke 3 
eine Aussparung 7 auf uber die zwischen Gehause t und 

10 Dichtungsfutter 2 ein Spait 6 gebildet wird Das Dich- 
tungsfutter 2 stfitzt sich hierbei uber die vom Dichtungs- 
futter 2 gebildeten Schulteransatzen 2e, die uber den 
Schultern 3c der Federbrucke 3 liegen, an der Innen- 
wand des Gehauses 1 ab. 
is Das Dichtungsfutter 2 ist an einer Seite mit einem 
Dichtflansch 2d versehen und an der gegenttberliegen- 
den Seite ist am auBeren Umfang des Dichtungsfutters 2 
ein entsprechend groBer Dichtring 8 angeordnet, der 
moglichst noch mit einem elastischen Kern 8a aus z.B. 
20 einem Elastomer, Kautschuk/Asbest oder ahnlich verse- 
hen ist Der Dichtring 8 besteht zweckmaBig aus dem 
gleichen Werkstoff aus dem auch das Dichtungsfutter 2 
besteht Da das Dichtungsfutter 2 mit Dichtring 8 etwas 
uber die Breite des Gehause 1 hinausragt, tritt bei der 
25 Verfianschung der Absperrklappe z.B. innerhalb einer 
Rohrleitung eine Verpressung ein, die den Dichtring 8 
dichtend an den auBeren Umfang des Dichtungsfutters 2 
und an die im Gehause 1 vorgesehene Aussparung 
preBt Durch die metallische Armierung des Dichtungs- 
30 hitters 2 findet der Dichtring 8 gleichzeitig am Dich- 
tungsfutter 2 einen festen Widerstand. Selbstverstand- 
lich ware es auch m&glich, die zweite Flanschseite des 
Dichtungsfutters 2 so zu gestalten bzw. zunachst zylin- 
drisch zu gestalten und sie nach dem Einsetzen in das 
35 Gehause t iiber Erwarmung hochzustellen. Doch diese 
Vorgehensweise ist wegen der erforderlichen Erwar- 
mung sehr aufwendig. Um einen strdmungsgunstigen 
Verlauf zu erhalten, konnen beidseits oder auch nur an 
einer Seite Stromungskorper 9 am Dichtungsfutter 2 in 
40 Richtung Dichtlippen 2b angeordnet werden. 

Beim SchlieBen der Klappe 4 legt sich das uber Spalt 

6 in Verbindung mit der Federbrucke 3 nachgiebig an- 
geordnete Dichtungsfutter 2, das im Dichtbereich 2a 
gegenuber dem Dichtrand 4a der Klappe 4 einen etwas 

45 kleineren Durchmesser aufweist an den Dichtrand der 
Klappe 4 dichtend an. Bei entsprechendem Druckan- 
stieg wirkt dieser dann auf der der Klappe 4 abgekehr- 
ten Seite der Dichtlippe 2b und preBt die Dichtlippe 2b 
an den Dichtrand 4a der Klappe 4 an. Durch die Veran- 
50 kerung des Dichtungsfutters 2 in der Federbrucke 3 ist 
selbst noch bei relativ hohen Temperaturen das Dich- 
tungsfutter 2 formstabil. Gleichzeitig ist durch die An- 
ordnung des Dichtungsfutters 2 iiber die gesamte Ge- 
hausebreite in Verbindung mit der Formstabilitat sowie 
55 der Anordnung des Dichtringes 8 eine gute Auskleidung 
fur das Gehause 1 gegeben. Selbstverstandlich ist es 
auch mdglich, die Klappe 4 und falls erforderlich auch 
die Lagerzapfen 5 zumindest in einem Teilbereich z.B. 
mit einem Fluorkunststoff zu ummanteln um eine kom- 
60 plettausgekleideteArmaturzu erhalten. 

Die Fig. 2 zeigt eine Federbrucke 3 mit Bund 3a und 
der Anordnung von mehreren Schlitzen 3b. Das Dich- 
tungsfutter 2 ist entsprechend strichliert dargestellt 
Die Fig. 3 zeigt einen Ausschnitt aus einer Absperr- 
65 klappe und einem fiber eine Federbrucke 3, die mit oder 
ohne Bund 3a ausgefuhrt sein kann, armiertes Dich- 
tungsfutter 2, wobei das Dichtungsfutter 2 jedoch keine 
Dichtlippen aufweist Die Dichtwirkung wird bei dieser 
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Ausfuhrung vor allem ttber die Dimensionierung der 
Federbriicke 3 erreicht, wobei das Dichtungsfutter 2 
wiederum ttber Spalt 6 in Verbindung mit dem Feder- 
element 3 nachgiebig angeordnet ist, so daB beim Ein- 
schwenken der Klappe 4 das Dichtungsfutter 2 im 5 
Dichtbereich 2a dichtend am Dichtrand 4a der Klappe 4 
anliegt und bedingt durch das Federelement 3 eine gute 
RQckstellkraft besitzt Ebenso wie bei dem Ausfuh- 
rungsbeispiel nach Fig. 1 stUtzt sich beim Funktionsvor- 
gang das Dichtungsfutter 2 auf der der Klappe 4 abge- 10 
kehrten Seite uber die Schulteransatze 2e an der Innen- 
wand des Gehauses 1 ab. Das Dichtungsfutter 2 ist wie- 
derum als Patroneneinsatz vorgesehen und an beiden 
Seiten iiber je einen Dichtring 8, in der Funktion wie in 
Fig. 1 beschrieben, abgedichtet Selbstverstandlich be- is 
stunde auch die Moglichkeit, sowohl nach Fig. 1 als auch 
nach Fig. 3, das Gehause in geteilter Form auszufuhren- 
In diesem Fall konnte man auch das Dichtungsfutter 2 
noch hiilsenartig im Bereich der Lagerung bis zu den 
Lagerdeckeln bzw. bis in einem dazwischen liegenden 20 
Bereich hochziehen. 
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